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ABSTRACTED-PU8-N0: EP 48651 A 
BASIC-ABSTRACT: 

The sail board which is approximately oval in section has a vertical 
longitudinal reinforcing plate (10) extending almost completely from end to 
end. It incorporates a socket for the foot of a mast, and has an outer skin 
made from a top (2) and a bottom sheet (1). Inside is a core (13,14) made of 
foamed plastics, with selected properties of strength and resilience, in which 
are embedded vertical strips (15,16) forming a further peripheral 
reinforcement. 

The upper and lower sheets overlap on the top surface, at a position (21) inset 
from the edge, and secured by e.g. welding or adhesive. The peripheral 
reinforcement is positioned immediately in line with this joint, and is made of 
wood or plastics. Welding can be carried out by an electrically heated wire 
located at the joint line. 
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@ La fond CD at la couverde oonstituant un dl6ment 
flotieur (2) aont assembles la long d'una ligna da JoncHon <3) 
une bonne quality d'assemblage tent c^nue du fait de la 
prgvinon d'une stnicture de renforcement interne adapts 
Llnvention ^applique ptus-particuli&rement d la fabrica- 
tion de planches d voile. 
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Planche ^ voile 

La presente invention a pour objet un ^l^ent 
flotteur, tel qu'une planche k voile r et son proc^d^ de 
fabrication. 

L'61^ident flotteur formant planche ^ voile conforme 
5 h 1" invention est d'un type constitu6 essentiellement de 
deux parties obtenues avantageusement par les techniques 
d* injection de mati&re thermoplastigue, I'une des peurties 
formant fond, 1 'autre formant couvercle, et lesdites deux 
peirties 4tant r^unies le long d'une ligne de j one t ion 
10 p^riph^rigue par collage, soudage ou analogue. 

Les probl^es particuliers specif igues qui se posent 

sont : 

1- le bon positionnement de la ligne de jonction du 
fond et du couvercle ; 

15 2- les moyens permettant de rSaliser effectivement 

une boxme jonction des detix parties ; 

3- vine bonne solidity de la planche. 
Le proc6d4* de fabrication d"un filament flotteur, 
tel qu'une planche Si voile, constitu^ essentiellement de 

20 deux parties, I'une formand fond, 1 "autre formant couver- 
cle, rSunies le long d»une ligne de jonction pSriphdrigue 
par collage, soudage ou analogue, conforme li 1' invention, 
se caract^rise en ce que pour faciliter les operations de 
jonction desdites deux parties, on pr^voit ^ I'int^rieur 

25 du flotteur, pris en sandwich entre le fond et le couver- 
cle, un remplissage en soi connu l^ger, tel qu'une mousse 
plastique expans^e, dans lequel on manage, au mo ins pair 
endroits, des parties renforcees fomoaant "enclumes" qui 
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sont engag^es entre ledit fond et ledit couvercle senslble- 
ment en regard de diverses zones rdpartles au voisinage de 
ladite ligne de jonction p^riph^rique et prenant appui en- 
tre lesdites zones et des parties en regard oppos^es dudit 
5 fond. En procddant de la sorte, on pent, lors de 1 'assem- 
blage du fond et du couvercle r exercer les pressions n6ces- 
salres Si obtenir une bonne jonction sans cr^er des deforma- 
tions du fond et du couvercle qui entraineraient des d6f auts 
d' assemblage. 

10 L» element flotteur, tel que planche & voile , consti- 

tu6 essenstiellement de deux parties^ I'une formant fond^ 
llautre formant couvercle r r^unies le long d'une ligne de 
jonction p^riph^rique par collage^ soudage ou analogue, du 
l^pe comprenant entre ledit fond et ledit couvercle un 

15 remplissage Idger tel qu'une mousse plastique expansde se 
caract^rise selon 1' invention en ce que la jonction est 
r6alis6e le long de ladite ligne pdriph^rique, sur le des- 
sus du f lotteux^ en retrait de la ligne p6rim6trique ext6- 
rieure hors tout du f lotteur (formant habituellement ligne 

20 de f lottaison) , le fond comportant cet ef f et un bord 

sup^rieur revenant en saillie sur quelques centimetres vers 
le centre du flotteur par-dessus ladite ligne p^rim^trique 
en mdnageant dans ledit bord sup6rieur sur tout le pourtour 
de jonction pdriph^rique une rainure ou saign^e en creux 

25 dans laquelle vient s' engager et est regu le bord p6riph6- 
rique dudit couvercle de sorte cpae la jonction du fond et 
du couvercle se fait sur le dessus du flotteur sans d^pas- 
sement en saillie de bourfelet de jonction ou analogue. 
Le flotteur ainsi r^alis^ comporte done un bord 

30 p6rim6trique d6pourvu de soudures confdrant au flotteur une 
meilleure rigidity. D" autre part, 1' aspect de surface de la 
pleoiche est am^lior^ et donne plus de confort I'utilisa- 
teur. 

Selon une autre caract^ristique de I'^l^ment flotteur 
35 conforme h 1' invention, des parties renforc^es fomant "en- 
clumes" sont engag^es entre ledit fond et ledit couvercle 
sensiblement en regard de diverses zones r^parties au voi- 
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slnage de ladite llgne de. jonction p6riph6rique et prenant 
appui entre lesdltes zones et les parties en. regard oppo- 
s6es dudlt fond* L' assemblage des deux parties du flotteiir 
est de la sorte am^lior^, ce qui augmente la resistance de 
5 la planche et rdduit les d^fauts de fabrication. 

Selon une autre caract^ristigue de 1' Invention, le 
couvercle comprend une nervure sensiblement centrale qui 
fait saillie sous lui et vient en position d' assemblage 
reposer centre la partie m^diane en regard du fond. Une 
10 telle conception augmente txhs notablement la resistance 
mecanique de la planche et permet un all&gement et un gain 
de la matifere thermoplastique inject^e. 

L' invention apparaitra plus clairement h I'aide de 
la description qui va suivre, faite en reference aux des- 
15 sins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale 
nontrant un flotteur forraant planche ci voile, congu selon 
1' invention ; 

- les figures 2 et 3 sont des vues en coupe trans- 
20 versale faites & plus grande ^chelle sensiblement dans les 

plans II-II et III-III de la figure 1 ; 

- la figure 4 est une vue en coupe faite par-dessous 
dans le plan IV-IV de la figure 1 & travers la partie for- 
mant couvercle, la partie formant fond etant supposSe 

25 retiree ; 

- la figure 5 est une vue par-dessus de la planche 
assembl^e faite ^ plus petite ^chelle ? 

- la figure 6 montre h plus grande ^chelle en coupe 
verticale le detail entour^ VI ^ la figure 1. 

30 Selon le mode de realisation illustrd, un element 

flotteur formant planche voile conforme k 1» invention est 
essentiellement constitue d*une premiere partie 1 formant 
fond sur laquelle est assembl^e une seconde partie formant 
couvercle 2. 

35 L' assemblage du fond 1 et du couvercle 2 (formant 

pont) est realise le long d'une ligne de jonction 3 (voir 
figure 5) peripherique sur le dessus du flotteur, en re- 
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trait de la llgne p^rlmStrlgue ext^rleure hors tout 5 du 
flotteur. 

Pour faclliter 1 'assemblage, le fond comporte un 
bord sup^rleur 6 revenant en salllle sur quelques centime- 
5 tres vers le centre du f lotteur par dessus la llgne p€ri- 
m^trlgue 5 (formant tranche ext^rieure du f lotteur) en 
m^nageant dans ledit bord sup€rieuf sur tout le pourtoxir 
de jonction p6riph6rique une rainure ou saign^e en creux 7 
plus particuliferement visible aux figures 1, 2, 3et6. 

10 Dans la rainure p^riph^rique 7 s* engage et est recni 

le bord p6riph6rique 8 du couvercle 2, de sorte que la 
jonction du fond et du couvercle se fait sur le dessus du 
flotteur sans ddpas semen t en scd-llie de bourrelets de jonc- 
tion ou analogues (voir figures 1 et 6) • 

15 La bonne jonction de 1 ' assemblage est facilit^e en 

prSvoyant des retours formant nervures en saillie tels que 
8a, 8b du bord pdriphdrique 8 formant ainsi entre ces deux 
nervures une rainure 9 plus particuli&rement visible ^ la 
figure 4; 

20 D' autre part, comme on le voit clairement h la figu- 

re 4, le couvercle 2 comprend une nervure sensiblement cen- 
trale 10 faisant saillie sous lui et venant en position 
d 'assemblage reposer centre la partie m^diane en regard du 
fond 1 (figure 3) • 

25 Dans la nervure 10, sont m^nag^s au raoins deux loge- 

ments 11', 12 formes par des dpanouissements locaux de cette 
nervure pour le puits de derive et le logement du pied de 
mit de la planche. 

Avant d'effectuer 1' assemblage du couvercle sur le 

30 fond, on dispose des blocs pr^alablement convenablement 
conform^s d'une mousse plastique expans^e telle que des 
blocs de polystyrene expanse 13, 14. De pr6f6rence, des 
parties renforc^es telles que des lattes de bois, d'un 
mat^riau plastique rigide ou autre, sont maintenues en 

35 place dans le remplissage de mousse comme illustr^ en 15, 
16 (figures 2 et 3) , ces lattes 6tant engag^es entre le 
fond et le couvercle sensiblement en regard de zones r^- 
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parties au volsinage de la llgne de jonctlon 3 et prenant 
appui entre ces zones et des parties en regard oppos^es du 
fond. Des nervures de blocage (non representees) peuvent 
§tre pr^vues localement sur la parol interne du fond k 
5 I'endroit oil les lattes 15, 16 vlendront prendre appui. 

D* autre part, aux figures 2 et 3, on notera les 
nervures 17, 18, 19 de guidage de la nervtarie 1 0 du couver- 
cle 2 pour assurer son bon posltionnement central sur le 
fond 1 . 

10 L* assemblage des deux parties ainsi obtenu peut §tre 

realise facllexnent peir soudage ou collage. La provision de 
la nervure centrale 10 et des blocs de rempllssage 13., 14 
renforc^s par les lattes 15, 16 permet d'appliguer les 
pressions d'asseniblage n^cessaires pour obtenir una bonne 

15 jonctlon, et ce sans d^fonnantlon d^favorable des parties 
k assembler. 

Si I'on veut obtenir un assemblage soud^, celui-ci 
pourra Stre realise par la technique dite au miroir consis- 
tant ^ ramollir par pr^chauffage les zones 6, 8 ^ souder 

20 puis, lorsque la temperature de ramollissement souhaitable 
est atteinte, ^ appliqpier les deux parties & assembler £er- 
mement I'une centre 1' autre. 

On peut egalement placer une tresse ou un enduit con- 
ducteur par exemple m^talligue 20, 21 (voir figures 2, 3 et 

25 6) le long des lignes de jonctlon et faire passer un courant 
eiectrlgue soit directement, soit peur induction pour obtenir 
le chauffage et la fusion locale desires des zones k souder. 

Dans d'autres cas/ 1' assemblage pourra 6tre obtenu 
par collage en utilisant des colles appropriees dispos^es le 

30 long des lignes de jonctlon. 

On notera que dans tous les cas, on obtiendra une 
bonne quality de 1 'assemblage grace k une bonne pression 
d' application qu'il sera possible d'exercer pour r^unir 
fond et couvercle, grdce k la provision des blocs de mati^- 

35 re plastique rigide expans^e, tels que blocs de polystyrene 
13, 14 avantageusement renforcds localement par des lattes 
de bois ou autres 15, 16. 
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Bien entendur 1" invention n*est nullement limitde 
au mode de realisation illustr6 et dterit qui n'a 6t6 
donnS qu'i titre d' exemplar 1" invention comprenant tons 
les Equivalents techniques des moyens d^crits ainsi que 
leurs combinaisons si celles-ci sont r^alis^es suivant son 
esprit et mises en oeuvre dans le cadre des revendications 
qui suivent. 
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REVENDICATIONS 

1. ProcSd^ de fabrication d'un ^l^ent flotteur, 
tel que planche h voile, constitu^ essentiellement de deux 
parties, I'une fonaant fond, 1* autre formant couvercle, 
r^unies le long d*une ligne de jonction pdrlph^rlgue par 

5 collage, soudage ou analogue, caract^rls^ en ce que pour 
faciliter les operations de jonction desdites deux parties, 
on pr^volt, h I'intdrieur du flotteur, pris en sandwich en- 
tre le fond (1) et le couvercle (2), un rempllssage en soi con- 
nu(13, 14)16gerr tel qu'une mousse plastique expans^e de 
10 resistance m6canique relativement faible, dans lequel on 
menage, au moins par endroits, des parties rapportdes ren- 
forc^es formant "enclumes" (15, 16) qui sont engag^es entre 
ledit fond et ledit couvercle, sensiblement en regard de 
diverses zones repaacties au voisinage de ladite ligne de 
15 jonction peripherique (3) et prenant appui entre lesdites 
zones et les parties en regard opposees dudit fond. 

2. Element flotteur tel que planche & voile, consti- 
tue essentiellement de deux parties, I'une fonaant fond, 

1' autre formant couvercle, reunies le long d*une ligne de 
20 jonction peripherique par collage, soudage ou analogue, du 
type comprenant entre ledit fond et ledit couvercle un rem- 
pllssage leger, tel qu*\me mousse plastique expansee, ledit 
element flotteur etant caracterise en ce que des parties ren- 
forcees formant "enclumes" (15, 16) sont engagees entre 
251edit fond et ledit couvercle sensiblement en regard de di- 
verses zones reparties au voisinage de ladite ligne de jonc- 
tion peripherique (3) et prenant appui entre lesdites zones 
et les parties en regard opposees dudit fond. 

3. Biement flotteur selon la revendication 2, carac- 
30terise en ce que lesdites parties rendorcees sont des lattes 

de bois, materlau plastique ou autre maintenues. en place 
dans ledit rempllssage de mousse. 

4. Element flotteur selon I'une des revendlcations 

2 ou 3, caracterise en ce que des nervures locales sont for- 
35mees sur les parois internes du fond et du couvercle pour 
le bon po'sltlonnement desdites pcirties renforcees (15, 16). 
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5. Proc6d6 de fabrication d' Elements flotteurs selon 
l*une des revendications 2 h 4, caract6ris6 en ce gu'on rea- 
lise la soudure dudit fond et dudit couvercle le long de 
leurs llgnes de jonction par chauffage en utlllsant une 
tresse ou un enduit conducteur, par exemple m^tallique (20 r 

5 21) chauffS ^lectriquexnent plac^ le long desdites lignes de 
jonction. 

6. Proc6d6 de fabrication d'^l^oaents flotteurs selon 
I'une des revendications 2^4, caxact6ris4 en ce qu'on rea- 
lise la soudure dudit fond et dudit couvercle le long de 

10 leurs lignes de jonction par chauffage en utilisant la tech- 
nique dite du miroir chauffant. 



tf I 

0048651 




^jjOfficeeuropfen ^pp^^ pg RECHERCHE EUROPEENNE 



des brevets 



0048651 

Numfiro da la demande 

EP 81 40 1374 



Cat6gort8 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Citation du document avec indication, en cas do tsesotn, des parties 



FR A - 2 449 588 (A OBRY ) 
* En entier * 

FR ^ A - 2 168 041 ( STOBERL ) 



* Figures la et 5cl (pos. 62); 
page 43 et page 44 * 



DE A - 2 850 342 ( BLECH ) 
♦ Figure 2; pages 4r9f10 * 



US - A - 3 871 043 (DAVIDSON ) 



» Figure 2 (pos. 92); colonne 4, 
lignes 51-68 * 



Revendica- 
tton 

CQncem^e 



1,2,4 



1,2 



CLASSEMENTDELA 
DElUlANOE0nLCI.3} 



B 63 B 5/24 



DOMAIKIES TECHNIQUES 
RECHERCHE 0IILCL3) 



B 63 B 



CATEGORIEDES 
DOCURAEliTS CITES 

X: partlculidrement pertinent 
A: anrttre-plantechnologiqije 
O: divulgation non-ecrite 
P: document intercalaire 
T: thdorieouprlndpeiilabase 

del'Invention 
E: demandeffalsaminterfteence 
D: document dt6 dans 

lademande 
Ij document dt6 pour d'autres 

raisons 



&: membredelamdmefamille. 





|je prtem rapport de recheiche aM 6tal>ti pour loutes ies revendicatlons 


document correspondant 


lieu de la recherche 

La Haye 


Date d*ach6vement de la recherche 

17-12-1981 


Examinateur 

KOOIJMAN 



OEBFomi 1503.1 08.78 



olLS^^^^^^^ '"'•^^'-S Scanning 

uperations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defects in the images include but are not limited to the hems checked: 

Q BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ S^E^ED/SLANTED IMAGES 

er COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ '^^RENCE(S)OREXHIBIT(S)SUBMITTEDAREPOORQUALITY 

□ OTHER: ^ 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY 

As rescanning these documents will not correct the image 

the IFW Image Problem Mailbox. 



